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Disassembly

Re-installation

DISCLAIMER

"The Roxtec cable entry sealing system ("the Roxtec system”) is
a modular-based system of sealing products consisting of different
components. Each and every one of the components is necessary
for the best performance of the Roxtec system. The Roxtec system
has been certified to resist a number of different hazards. Any such
certification, and the ability of the Roxtec system to resist such
hazards, is dependent on all components that are installed as a part
of the Roxtec system. Thus, the certification is not valid and does not
apply unless all components installed as part of the Roxtec system
are manufactured by or under license from Roxtec (“authorized
manufacturer”). Roxtec gives no performance guarantee with respect
to the Roxtec system, unless (D all components installed as part of
the Roxtec system are manufactured by an authorized manufactu-
rer and (I the purchaser is in compliance with (a), and (b), below.
(a) During storage, the Roxtec system or part thereof, shall be kept
indoors in its original packaging at room temperature.

(b) Installation shall be carried out in accordance with Roxtec instal-
lation instructions in effect from time to time.

The product information provided by Roxtec does not release the

purchaser of the Roxtec system, or part thereof, from the obliga-
tion to independently determine the suitability of the products
for the intended process, installation and/or use.

Roxtec gives no guarantee for the Roxtec system or any part
thereof and assumes no liability for any loss or damage what-
soever, whether direct, indirect, consequential, loss of profit
or otherwise, occurred or caused by the Roxtec systems or
installations containing components not manufactured by an
authorized manufacturer and/or occurred or caused by the use
of the Roxtec system in a manner or for an application other
than for which the Roxtec system was designed or intended.
Roxtec expressly excludes any implied warranties of merchantability
and fitness for a particular purpose and all other express or implied
representations and warranties provided by statute or common
law. User determines suitability of the Roxtec system for intended
use and assumes all risk and liability in connection therewith.
In no event shall Roxtec be liable for indirect, consequential,
punitive, special, exemplary or incidental damages or losses.”
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English

Installation

J

. Separate the two stayplates and insert the final row of

. Drop the upper stayplate on top of the modules.

18.
19.

Measure your frame height (H). This corresponds to
your packing height (h) according to the table. Consider
your packing height when inserting the modules.

Clean the frame.

Lubricate the inside surfaces of the frame all around
with Roxtec Lubricant, especially into the corners. 2

o

See above.

Adapt modules, which are to hold cables or pipes, by

peeling off layers until you reach the gap seen in pic. 6. 21.
The number of layers may not differ by more than one 22
between the halves.

Achieve a 0.1-1.0 mm gap between the two halves 23

when held against the cable/pipe.

Lubricate all modules thoroughly, both the inside and the
outside sealing surfaces.

Do not remove the center cores of the spare modules.
Lubricate solid modules on the sealing surfaces.

Insert the modules according to your installation plan
(transit plan). Place the spare modules as close to the
wedge as possible to simplify future installations.

. Insert a stayplate on top of every finished row of

modules.

. Ensure that the modules are secured within the

stayplates edges.

. Before inserting the final row of modules, insert two

stayplates.

modules between the stayplates.

Frame

height (H)

Lubricate the short sides of the wedge.

Orientate the Wedge so the face marked " Stayplate this
side"faces a stayplate. Insert the Wedge to the stop
flange. Ensure that the Wedge is accommodated and
secured by the stayplate.

. Tighten the screws alternately until full mechanical stop,

approx 20 full revolutions per screw. Do not exceed 20
Nm (15 ft.Ib.).

25 mm of the screws shall be exposed.

. Attach the Wedge Clip to the wedge screws to

complete the installation.

. Optional wedge positions (anywhere in frame).

Packing space

Packing
height (h)

. If there is not enough room for the wedge, insert the 101 60 2
optional Roxtec pre-compression tool. 160 120 4
. Ensure that the wedge is fully uncompressed by 218 180 6
untightening the screws of the wedge before
inserting the wedge. 278 240 8



Disassembly

Remove the wedge clip from the wedge.

Release the compression by loosen the screws
alternately to full stop. Do not exceed 20 Nm (15 ft.Ib.).
Insert a flat tool between the wedge and the stayplate
to simplify removal of the Wedge. Roxtec special tools
are available.

Remove the stayplate.

Remove the modules required. Keep the rows sorted
until it's time to re-install the transit. If a module is
damaged or replaced, all modules in that row must be
replaced.

Re-installation

2.

Make sure that the inside surfaces of the exposed
packing space are free from dirt or dust.

Lubricate the inside surfaces all around with Roxtec
Lubricant, especially into the comers.

See above.
Continue the re-installation from step 5.

Wait 24 hours or longer after installation before exposing the cables/pipes to strain or pressure.

Wedge is to be used with: RM components.

Cables shall go straight through the frame.

Amendments to this installation instruction is available at www.roxtec.com.

Ensure that the wedge clip is attached to the wedge bolts.

ysijbug



Svenska

Installation

15.
16.

©

. Hall isér de tvé stagbrickorna. Installera den sista

Mét ramens hojd (H). Den ska motsvara din packhojd (h)
enligt tabellen. Kontrollera vid installation att modulerna
fyller ramens packhajd.

Rengor ramen.

Smérj ramens insida med Roxtec Lubricant, sarskilt
i hornen.

Se ovan.

Anpassa moduler till kablar och rér genom att dra bort
lager enligt bild 6. Det fér inte skilia mer &n ett lager
mellan halvorna.

Se till att f& ett glapp pé 0,1-1,0 mm mellan halvorna nar
de halls mot kabeln/réret.

Smorj alla moduler noggrant béade in- och utvandigt pa
alla tatande ytor.

Lat reservmodulernas mittkamor sitta kvar.
Smorj solida moduler pé de tatande ytorna.

Installera modulerna enligt packningsplanen. Placera
reservmodulera s& nara wedgen som majligt for att
underlatta framtida installationer.

. Lagg en stagbricka pa varje fardigmonterad rad med

moduler.

. Se till att modulema &r fixerade inom stagbrickornas

kanter.

. Sétt in tva stagbrickor innan du borjar installera den

oOversta raden.

modulraden mellan dem.

19.

20.

21.

. Sétt fast wedge-clipset p& wedgeskruvama for att

23.

Placera wedgen sé att sidan som ar markt “Stayplate
this side” &r mot en stagbricka. Satt in wedgen till
stoppflansen. Se till att wedgen &r placerad och fixerad
inom stagbrickans kanter.

Dra &t skruvarna vaxelvis till fullt mekaniskt stopp, ca 20
hela varv per skruv. Overstig inte 20 Nm (15 ft.Ib.).

25 mm av skruvarna ska sticka ut.

slutféra installationen.

Alternativ placering av wedge (valfritt i ramen).

Packningsutrymme

Slapp ned den 6vre stagbrickan p& modulerna. Ramens hdjd Packhjd Ramens
(H) (G} storlek
Anvand férkomprimeringsverktyg frén Roxtec om det
inte finns tillrackligt med utrymme fér wedgen. 101 60 2
. Skruva ut wedgens skruvar s att den &r helt 160 120 4
okomprimerad innan du sétter in den. 218 180 6
. Smorj wedgens kortsidor. 278 240 8



Demontering Ominstallation

1. Tabort wedge-clipset fran wedgen. 1. Se till att packutrymmet &r fritt frén smuts.

2. Slapp komprimeringen genom att lossa skruvarna 2. Smorj ramens insida med Roxtec Lubricant, sarskilt i
vaxelvis till fullt stopp. Overstig inte 20 Nm (15 ft.Ib.). hémen.

3. Forin ett platt verktyg mellan wedgen och stagbrickan 3. Seovan.
for att géra det enklare att ta bort wedgen. 4. Fortsétt installationen frén steg 5 pa foregéende sida.

Specialverktyg fran Roxtec finns tillgangliga.
Ta bort stagbrickan.

Ta bort berdrda moduler. Hall raderna sorterade tills det
ar dags att ominstallera genomféringen. Om en modul
ar skadad eller ersatt méaste alla moduler i den raden
ersattas.

Véanta 24 timmar eller mer efter installationen innan du utsatter kablar/rér for belastning eller tryck.
Wedgen ska anvandas med: RM-komponenter.
Kablar ska ga rakt igenom ramen.

Kompletterande information till de har installationsinstruktionerna finns pa
www.roxtec.com.

Se till att wedge-clipset ar fast p4 wedgeskruvarna.

®)|SUang



Dansk

Installation
1. Mél rammehgjden (H). Dette svarer til pakkehgjden (h) 1
i henhold til tabellen. Tag hgjde for pakkehgjden, nar du
iseetter modulerne. 1
2. Renggr rammen. 1
3. Smear rammens indvendige flader hele vejen rundt

. Iseet to forankringsplader, fer du iseetter den afsluttende

. Adskil de to forankringsplader og isaet den afsluttende

med Roxtec-smaremiddel og veer isser omhyggelig i
hjgmeme.

Se ovenfor. 2

Tilpas modulerne, som skal holde kabler eller rer, ved at
treekke lag af, indtil du nar det mellemrum, der ses pé

billede 6. Antallet af lag mé ikke variere med mere end ét 2
mellem de to halvdele. 2
Der skal veere et mellemrum p& 0,1-1,0 mm mellem de

to halvdele, nar de holdes mod kablet/raret. 2

Smer alle moduler grundigt pé& bade de indvendige og
udvendige teetningsflader.

Undlad at afmontere midterkemerne i ekstramodulerne.
Smer massive moduler pé teetningsfladerne.

Iszet moduleme i henhold til din installationsplan
(gennemfgringsplan). Placér ekstramoduleme sa teet pa
kilen som muligt for at forenkle fremtidige installationer.

. Iseet en forankringsplade oven pa hver afsluttet reekke

af moduler.

. Serg for, at modulerne er fastgjort inden for

forankringspladens kanter.
raekke moduler.

reekke moduler mellem forankringspladerne.

. Lad den gverste forankringsplade falde ned oven pa

modulerne.

. Hvis der ikke er tilstraekkelig plads til kilen, skal du

iseette det valgfrie Roxtec-veerktgj til for-komprimering.

7. Kontrollér, at kilen er helt udvidet ved at Igsne kilens
skruer, for kilen iszettes.

8. Smer kilens korte sider.

9. Placér kilen, sé overfladen maerket med “stayplate this
side” vender mod forankringspladen. Iszet kilen mod

stopflangen. Kontrollér, at kilen passer ind og er fastgjort
af forankringspladen.

0. Spaend skrueme skiftevist inditil fuldt mekanisk stop, ca.
20 hele omdrejninger pr. skrue. Undgé at overstige 20
Nm (15 ft.lb.).

1. 25 mm af skruen skal veere synlig.

N

. Fastger kileklemmen pa kilens skruer for at fuldfere
installationen.

w

. Valgfrie kilepositioner (hvor som helst i rammen).

Pakkeplads.
Rammehgjde Pakkehgjde Ramme-
(H). (h). storrelse.
101 60 2
160 120 4
218 180 6
278 240 8



Adskillelse.

Afmontér kileklemmen fra kilen.

Fjern komprimeringen ved at losne skrueme skiftevist til
fuldt stop. Undga at overstige 20 Nm (15 ft.Ib.).

Isaet et fladt veerktej mellem kilen og forankringspladen
for at forenkle afmontering af kilen. Der kan leveres
Roxtec-specialveerkte;.

Afmontér forankringspladen.

Afmontér de nadvendige moduler. Hold reekkeme
sorteret, indtil det er tid til at montere gennemfgringen
igen. Hvis et modul er beskadiget eller bliver udskiftet,
skal alle moduler i reekken udskiftes.

Gen-installation

Kontrollér, at de indvendige flader pa den synlige
pakkeplads er fri for snavs og stav.

Smer de indvendige flader hele vejen rundt med Roxtec-
smeremiddel og veer isser omhyggelig i hjgreme.

Se ovenfor.
Fortseet gen-installation fra trin 5.

Vent 24 timer eller mere efter installationen, for du udseetter kablerne/rarene for treek eller tryk.

Kilen skal anvendes med: RM-komponenter.

Kablerne skal ga i ret linje gennem rammen.

Tilfgjelser til denne vejledning er tilgeengelig pa www.roxtec.com.

Kontrollér, at kileklemmen er fastgjort til kileboltene.

ysueq



Norsk

Installasjon

1.

15.
16.

Maél rammehgyden (H). Dette tilsvarer pakkehgyden (h)
i henhold til tabellen. Tenk pa pakkehayden nar du farer
inn modulene.

Rengjer rammen.

Smer rammens innvendige overflater over alt med
Roxtec Lubricant (Smaremiddel), spesielt i hjgrnene.

Se ovenfor.

Tilpass de modulene som holder kabler eller rar ved &
trekke av lagene til du kommer til mellomrommet som
vist pa bilde 6. Antall lag kan ikke variere med mer enn
ett mellom halvdelene.

Oppné et mellomrom pé 0,1-1,0 mm mellom de to
halvdelene nér de holdes rundt kabelen/reret.

Smer alle modulene grundig, bade pé innsiden og
utsiden av tetningsflatene.

lkke fiern reservemodulenes senterkjerner.

Smer solide moduler pé tetningsflatene.

. For inn modulene i henhold til installasjonsplanen

(transittplan). Plasser reservemodulene s& neer
kompresjonsenheten som mulig for & forenkle fremtidig
installasjon.

. For inn en stagplate pa toppen av hver fullferte

modulrad.

. Serg for at modulene er sikret innenfor stagplatens

kanter.

. For du ferer inn den siste modulraden, mé du fere inn

to stagplater.

. Skill de to stagplatene og fer inn den siste modulraden

mellom stagplatene.
Slipp den gvre stagplaten pé toppen av modulene.

Hvis det ikke er nok plass til kompresjonsenheten, far
inn Roxtecs pre-komprimeringsverktay.

. Pase at kompresjonsenheten er fullstendig

ukomprimert ved & lasne skruene fer du ferer inn
kompresjonsenheten.

18. Smar kompresjonsenhetens kortsider og baksidens

kanter.

19. Juster kompresjonsenheten slik at forsiden merket

“Stayplate this side” (Stagplate pa denne siden) star
ovenfor en stagplate. Fer inn kompresjonsenheten til
stoppekanten treffer ramme eller modul. Kontroller at
kompresjonsenheten er sikret av stagplaten.

20. Stram skruene vekselvis til full mekanisk stopp, ca. 20

fulle omdreininger per skrue. lkke overgd 20 Nm (15
ft.lb.).

21. 25 mm av skruene skal veere synlig.

22. Fest kontrollklemmen til kompresjonsenhetsskruene for

& fullfgre installasjonen.

23. Alternative posisjoner for kompresjonsenheten (hvor

som helst i rammen).

Pakkeareal
Rammehgyde Pakkehayde Rammestgrrelse
(H) (h)
101 60 2
160 120 4
218 180 6
278 240 8



Demontering

Fjern kontrollklemmen fra kompresjonsenheten. 1.

Slipp opp kompresjonen ved & lgsne skruene vekselvis

inntil full stopp. lkke overgé 20 Nm (15 ft.Ib.). 2.
For inn et flatt verktay mellom kompresjonsenheten

og stagplaten for & forenkle fiering av 3.
kompresjonsenheten. Roxtecs spesialverktay er 4
tilgjengelige. ’

Fjern stagplaten.

Fjern de modulene som er pakrevd. Hold radene sortert
for det er pé tide & reinstallere giennomferingslasningen.
Hvis en modul er skadet eller erstattet, ma alle
modulene i denne raden erstattes.

Reinstallasjon

Pase at de innvendige overflatene av det eksponerte
pakkearealet er fri for skitt eller stov.

Smer de innvendige overflatene over alt med Roxtec
Lubricant (SmegremiddeD, spesielt i hjsrmene.

Se ovenfor.
Fortsett reinstallasjonen fra trinn 5.

Vent 24 timer eller mer etter installasjonen fer du utsetter kablene/rarene for belastning eller trykk.

Kompresjonsenheten skal brukes med: RM-komponenter.

Kabler skal ga rett gjennom rammen.

Endringer pa denne monteringsanvisningen er tilgjengelig pa www.roxtec.com.

Pése at kontrollklemmen er festet til kompresjonsenheten.

ysIoN



Suomi

Asennus

1.
12.

15.
16.

. Erota valilevyt toisistaan ja aseta viimeinen moduulirivi

18
19.

Mittaa kehyksen korkeus (H). Taulukon mukaan tama
on sama kuin pakkaustilan korkeus (h). Ota huomioon
pakkaustilan korkeus, kun litat moduuleja.

Puhdista kehys.

Rasvaa kehyksen sisapinnat kauttaaltaan Roxtec
Lubricant -rasvalla. Kiinnita erityista huomiota kulmiin.

Ks. edellé. 2.

Sovita moduulit kaapeleille tai putkille sopiviksi
irrottamalla niista kerroksia, kunnes paaset kuvassa 21
nakyvaan aukkoon saakka. 6. Puoliskoissa voi olla 2
enimmillaan yhden kerroksen ero. 2

w N

Jata moduulipuolikkaiden valille 0,1-1,0 mm:n rako, kun
ne sovitetaan kaapelin/putken ympérille.

Rasvaa kaikki moduulit huolellisesti seka tiivistepintojen
sisa- etta ulkopuolelta.

Ala poista ytimia varamoduuleista.
Rasvaa tiivistepintojen paalla olevat kiinteat moduulit.

Aseta moduulit asennussuunnitelman
(&pivientisuunnitelma) mukaisesti. Aseta varamoduulit
mahdollisimman lahelle puristinyksikkoa helpottaaksesi
mydhempia asennuksia.

Aseta vélilevy jokaisen valmiin moduulirivin paalle.

Varmista, ettd moduulit on asetettu huolellisesti valilevyn
reunojen sisélle.

. Aseta kehykseen kaksi valilevya ennen viimeisen

moduulirivin asentamista.

10

. Rasvaa puristinyksikon lyhyet sivut.

Aseta puristinyksikkd kehykseen siten, etté “Stayplate
this side” -merkinté on valilevya vasten. Aseta
puristinyksikko reunukseen saakka. Varmista, etta
puristinyksikko on paikallaan ja huolellisesti kiinni
vélilevyssa.

Kirista ruuveja vuorotellen pohjaan saakka, noin 20 taytta
kierrosta ruuvia kohden. Ala ylitd 20 Nm:& (15 ft.Ib.).

Ruuveista jatetaan nakyviin 25 mm.

. Kiinnitéa lopuksi Wedge Clip puristinyksikén ruuveihin.
. Vaihtoehtoiset puristinyksikon sijoituspaikat kehyksessa.

Pakkaustila

niiden valiin. Kehyksen Pakkaustilan Kehyksen
Laske ylimmainen valilevy moduulien paalle. korkeus (H) korkeus (h) koko
Jos puristinyksikko ei mahdu tilaan, kayta Roxtecin 101 60 2
esipuristintyokalua. 160 120 4
. Varmista, etta puristinyksikkd on taysin auki l6ysaamalla 218 180 6
sen ruuveja ennen puristinyksikon kiinnittamista.
278 240 8



Lapiviennin avaaminen

Irrota Wedge Clip puristinyksikosta.

Loysaa ruuvit vuorotellen loppuun saakka. Ala ylita 20
Nm:& (15 ft.lb.).

Tyénna littea tydkalu puristinyksikon ja valilevyn véliin,
jotta puristinyksikdn poistaminen on helpompaa.
Roxtecilla on saatavana asennustyokaluja.

Poista valilevy.

Poista valitsemasi moduulit. Séilyta rivit samassa
jarjestyksessa siihen saakka, kunnes lapivienti
asennetaan uudelleen. Mikali jokin moduuleista on
vahingoittunut tai vaihdettu, kaikki saman rivin moduulit
on vaihdettava.

Uudelleen asentaminen

1. Varmista, etta esilla olevan pakkaustilan sisapinnoilla ei
ole likaa tai polya.

2. Rasvaa kehyksen sisapinnat kauttaaltaan Roxtec
Lubricant —rasvalla, erityisesti kulmat.

3. Ks. edella.
4. Jatka uudelleen asentamista vaiheesta 5.

Odota asennuksen jalkeen vahintaan 24 tuntia, ennen kuin altistat kaapelit/putket jannitykselle tai paineelle.

Puristusyksikkoa tulee kayttaa yhdessa RM-tuoteryhman kanssa.

Kaapelit tulee vetaa kehyksesta kohtisuorassa lapi.

Asennusohjeiden paivityksia on saatavilla osoitteesta www.roxtec.com.

Varmista, etta Wedge Clip on kiinnitetty puristinyksikon pultteihin.

1"
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Deutsch

Installation

N

Messen Sie die Hohe ihres Rahmens (H).

Diese korrespondiert gemaB der Tabelle mit der
Packungshéhe (h). Beachten Sie die Packungshohe
beim Einlegen der Module.

Reinigen Sie den Rahmen.

Schmieren Sie die Innenseite des Rahmens rundum mit
dem Roxtec-Naturtalkum ein, insbesondere die Ecken.

Siehe oben.

Passen Sie die Module an, welche Kabel oder Rohre
aufnehmen, indem Sie die Pellen entfernen, bis Sie den
Spalt erzielen, der in der Abbildung 6 gezeigt wird. Die
Zahl der Pellen darf sich bei den beiden Halften nicht um
mehr als eine unterscheiden.

Erreichen Sie einen Spalt von 0,1 - 1,0 mm zwischen
den beiden Hélften, wenn diese auf das Kabel/Rohr
aufgelegt werden.

Schmieren Sie alle Module griindlich ein, und zwar
sowohl auf der Innen- als auch der AuBenseite des
Dichtungsmoduls.

Entfernen Sie nicht die Mittelsticke der Ersatzmodule.

Schmieren Sie die Blindmodule auf den
Dichtungsoberflachen ein.

. Fiigen Sie die Module nach lhrem Installationsplan

(Durchfihrungsplan) ein. Platzieren Sie Ersatzmodule
so eng wie mdglich an dem Keil, um kiinftige
Installationen zu vereinfachen.

. Legen Sie eine Ankerplatte oben auf jede fertige

Reihe von Modulen.

. Achten Sie darauf, dass die Module von den Ecken

der Ankerplatte gehalten werden.

. Bevor die letzte Reihe der Module eingelegt werden,

fugen Sie zwei Ankerplatten ein.

. Trennen Sie die beiden Ankerplatten und legen Sie

die abschlieBende Reihe der Module zwischen die
Ankerplatten.

12

15. Legen Sie die obere Ankerplatte oben auf die Module.

16. Wenn fiir den Keil nicht geniigend Platz ist, nutzen Sie
das optional erhaltliche Vorpress- Werkzeug von Roxtec

als Montagehilfe.

. Sorgen Sie dafiir, dass der Keil nicht gepresst ist,
indem Sie die Schrauben des Keils vor dem Einlegen
des Keils l6sen.

18.
19.

Schmieren Sie die Schmalseiten des Keils ein.

Drehen Sie den Keil so, dass die mit , Stayplate this
side” (,Ankerplatte auf diese Seite") markierte Seite
zur Ankerplatte zeigt. Filhren Sie den Keil bis zum
Anschlagflansch ein. Achten Sie darauf, dass der Keil
von der Ankerplatte aufgenommen und gesichert wird.

20. Ziehen Sie die Schrauben im Wechsel bis zum
vollstandigen mechanischen Stopp an, ca. 20
vollstandige Umdrehungen pro Schraube. Nicht mit

mehr als 20 Nm (15 ft.Ib.) anziehen.

21. 25 mm der Schrauben miissen hervorstehen.
22. Befestigen Sie den Keil-Clip an die Keilschrauben, um
die Installation zu beenden.
23. Optionale Positionen des Keils (an beliebiger Stelle
im Rahmen).
Leerraum
Rahmenhéhe Packungshéhe = RahmengréBe
()] (G}
101 60 2
160 120 4
218 180 6
278 240 8



Demontage Erneute Installation
1. Entfernen Sie den Keil-Clip vom Keil. 1. Achten Sie darauf, dass die inneren Oberflachen des
2. Heben Sie die Kompression auf, indem die Schauben offenliegenden Leerraums frei von Verschmutzung oder

im Wechsel bis zur vollstandigen Losung herausgedreht Staub sind.
werden. Nicht mit mehr als 20 Nm (15 ft.Ib.) drehen. 2. Schmieren Sie die inneren Oberflachen rundum mit

Fihren Sie ein flaches Werkzeug zwischen den Keil Roxtec- Naturtalkum ein, insbesondere die Ecken.

und der Ankerplatte, um die Entnahme des Keils zu 3. Siehe oben.
erleichtern. Von Roxtec werden Spezialwerkzeuge
angeboten.

>

Setzen Sie die emeute Installation ab Schritt 5 fort.

Entfemen Sie die Ankerplatte.

Entfermen Sie die benétigten Module. Halten Sie
die Reihen getrennt bis zur Wiederinstallation der
Durchfthrung. Wenn ein Modul beschadigt ist oder
ersetzt wurde, missen alle Module in dieser Reihe
ersetzt werden.

24 Stunden oder mehr nach der Installation abwarten, bevor die Kabel/Rohre Belastung oder Druck ausgesetzt werden.
Der Keil ist zu verwenden mit: RM-Bauteilen.

Kabel missen gerade durch den Rahmen gefuhrt werden.

Ergénzungen zu dieser Installationsanweisung sind verfugbar tber www.roxtec.com.

Achten Sie darauf, dass der Keil-Clip an die Keil-Stifte angebracht wird.

13
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Francais

Installation

1. Mesurer la hauteur de votre cadre (H). Elle correspond
a la hauteur de I'assemblage (h) en fonction de la
table. Considérer la taille de votre espace utile lors de
I'insertion des modules.

2. Nettoyer le cadre.

3. Lubrifier les surfaces intérieures du cadre avec du
lubrifiant Roxtec, en particulier dans les coins.

4. Voir ci-dessus.

5. Adapter les modules, ils servent a maintenir des
cébles ou des tuyaux, en enlevant des couches jusqu'a
atteindre le creux comme montré sur l'illustration 6. Le
nombre des couches doit ne pas différer de plus de une
entre les deux moitiés.

6. Obtenir un écart allant de 0,1 & 1,0 mm entre les deux
moitiés avec le cable / tube installé dedans.

7. Lubrifier minutieusement tous les modules, a la fois a
I'intérieur et a I'extérieur des surfaces de contact.

8. Ne pas retirer les noyaux centraux des modules de
réserve.

9. Lubrifier les modules solides sur les surfaces de
contact.

10. Insérer les modules en fonction de votre plan
d'installation (plan de traversées). Placer les modules
de rechange aussi prés de ['unité de compression que
possible pour simplifier les installations futures.

. Insérer une plaque de maintien sur le dessus de chaque
ligne de modules finis.

N

. Veiller & ce que les modules soient fixés & I'aide des
plaques de maintien.

13. Avant d'insérer la demiére ligne de modules, insérer
deux plaques de maintien.

14. Séparer les deux plaques de maintien et insérer la
demniére ligne de modules entre les plaques de maintien.

15. Déposer la plaque de maintien supérieure sur les
modules.

14
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6. S'il n'y a pas assez de place pour I'unité de
compression, insérer |'outil optionnel Roxtec de pré
compression.

7. S'assurer que I'unité de compression Roxtec est
entiérement décomprimée en desserrant les vis de
I'unité de compression avant I'insertion de celui-ci.

8. Lubrifier les petits cotés de I'unité de compression.

9. Orienter |'unité de compression de sorte que le
coté portant I'inscription « Stayplate this side » soit
en face d'une plaque de maintien. Insérer I'unité de
compression sur la bride d'arrét. S'assurer que I'unité
de compression est positionnée et fixé par la plaque
de maintien.

0. Serrer les vis en alternance jusqu'a blocage complet, &
environ 20 tours complets par vis. Ne pas dépasser 20
Nm (15 ft.Ib.).

1. 25 mm de filetage doivent étre exposés.

2. Fixer le clip de I'unité de compression aux vis de calage
pour terminer |'installation.

w

. Positions de joint tronconique en option (n'importe ou
dans le cadre).

Espace de de remplissage

Hauteur du Hauteur de Taille du
cadre (H) remplissage (h) cadre
101 60 2

160 120 4

218 180 6

278 240 8



Démontage

Retirer le clip du joint tronconique de celui-ci.

Relacher la pression en desserrant les vis en
alternance jusqu’a I'arrét complet. Ne pas dépasser
20 Nm (15 ft.lb.).

Insérer un outil plat entre I'unité de remplissage et la
plaque de maintien pour faciliter le retrait de la cale. Des
outils Roxtec spéciaux sont disponibles.

Retirer la plaque de maintien.

Retirer les modules nécessaires. Garder les lignes triées
jusqu’au moment de remettre le passage en place. Si un

module est endommageé ou remplacé, tous les modules
de cette ligne doivent étre remplacés.

Réinstallation

3.

S'assurer que les surfaces intérieures de I'espace
d'assemblage exposé soient exemptes de saleté ou de
poussiere.

Lubrifier les surfaces intérieures du cadre tout autour
avec du lubrifiant Roxtec, en particulier dans les coins.

Voir ci-dessus.
Continuer la réinstallation & I'étape 5.

Attendre 24 heures ou plus aprés 'installation avant d'exposer les cables / tuyaux a toute déformation ou pression.

L'unité de compression doit étre utilisé avec : les composants RM.

Les cables doivent passer droit a travers le cadre.

Les amendements au présent guide d'installation sont disponibles sur www.roxtec.com.

Assurez-vous que le clip de I'unité de compression soit fixé aux boulons de celui-ci.

15
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Nederlands

Installatie

12

Meet de hoogte (H) van het frame. Deze komt volgens
de tabel overeen met de vrije doorvoerhoogte (h). Houd
hiermee rekening bij het plaatsen van de modulen.

Maak het frame schoon.

Vet de binnenkant van het frame in met Roxtec
Lubricant. Zorg ervoor dat de hoeken goed worden
ingevet.

Zie hierboven.

Maak de modulen op maat van de door te voeren kabels
of leidingen, door het afpellen van de lamellen, zie afb. 6.
Moduulhelften mogen asymmetrisch worden afgepeld.
Echter mag er niet meer dan een laag verschil zijn
tussen de twee helften.

Zorg voor een ruimte van 0,1-1,0 mm tussen de twee
moduulhelften als ze om de kabel of leiding worden
gedrukt.

Vet zowel de binnenkant als de buitenkant van alle
modulen grondig in.

Verwijder de zwarte kern niet, als er geen kabel of
leiding wordt doorgevoerd.

Vet de blindmodulen grondig in.

. Plaats de modulen in het frame volgens de

frameindeling. Plaats de reservemodulen zo dicht
mogelijk bij de Wedge om toekomstige aanpassingen te
vereenvoudigen.

. Leg op iedere rij modulen een fixeerplaat.

Zorg dat de modulen goed opgesloten ztten tussen de
randen van de fixeerplaten.

. Plaats 2 fixeerplaten in het frame voordat aan de laatste

rij modulen wordt begonnen.

. Plaats de laatste rij modulen tussen de twee

fixeerplaten.

. Leg de bovenste fixeerplaat op de modulen.
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. Bij onvoldoende ruimte voor de Wedge, kan gebruik
gemaakt worden van bijvoorbeeld de Roxtec
handgriptool.

17. Controleer of de bouten van de Wedge volledig
losgedraaid zijn.

18. Vet de zijkanten van de Wedge in.

19. Schuif de Wedge in het frame. Let op: de Wedge heeft
een uitsparing voor het frame en een pasvlak voor de
fixeerplaat. De zijde waar "Stayplate this side” op staat,
moet altijd op een fixeerplaat komen te liggen.

20. Draai de bouten om en om aan tot de voelbare stop,
ongeveer 20 rotaties per bout. Overschrijd het moment
van 20 Nm (15 ft.Ib.)niet.

21. Van de bout moet minimaal 25 mm zichtbaar zijn.

22. Klik de Wedge-clip vast op de bouten van de Wedge.

23. Optionele posities voor de Wedge (op een willekeurige
plaats in het frame).

Doorvoerruimte

Hoogte frame vrije Afmetingen
(H) doorvoerhoogte (h)  frame

101 60 2

160 120 4

218 180 6

278 240 8



Demontage Herinstallatie
1. Verwijder de Wedge-clip van de Wedge. 1. Zorg dat de binnenkant van frame en fixeerplaat vrij zijn
2. Draai de bouten van de Wedge om en om los. van vuil of stof.
Overschriid het moment van 20 Nm (15 ft.Ib.niet. 2. Vet de binnenkant van het frame in met Roxtec
3. Druk eventueel een viak stuk gereedschap tussen de !_ubncant. Zorg ervoor dat de hoeken goed worden
Wedge en de fixeerplaat om de Wedge gemakkelijker ingevet.
te kunnen verwijderen. Er is speciaal gereedschap van 3. Zie hierboven.
Roxtec verkrijgbaar. 4. Ga verder met de installatie vanaf stap 5.
4. Verwijder de fixeerplaat.
5. Verwijder de benodigde modulen. Houd alle modulen
per rij bij elkaar totdat ze opnieuw in het frame
geplaatst worden. Wanneer een moduul beschadigd
is of vervangen wordt, moeten alle modulen van die rjj
vervangen worden.
W Wacht 24 uur of langer na de montage voordat de doorvoering belast wordt (trekontlasting, gas- of waterdichtheid) .
B De Wedge moet gebruikt worden in combinatie met RM-componenten.
B De kabels moeten recht door het frame worden gevoerd.
B Wijzigingen op deze installatie-instructies vindt u op www.roxtec.com.
B Zorg dat de Wedge-clip op de bouten van de Wedge is geklikt.

17
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Italiano

Installazione

1. Misurare I'altezza del telaio (H). Questa corrisponde
alla capacita del riempimento (h) secondo la tabella.
Tenere conto della capacita di riempimento quando si
inseriscono i moduli.

2. Pulire il telaio.

3. Lubrificare le superfici interne del telaio tutt'intorno
con il lubrificante Roxtec, in particolare agli angoli.

4. Vedere sopra.

5. Adattare i moduli, che devono supportare cavi o tubi,
rimuovendo gli strati fino a raggiungere |'interspazio
mostrato in fig. 6. Il numero di strati pud non differire di
pit di uno tra le meta.

6. Ottenere un interspazio di 0,1-1,0 mm tra le due meta
quando strette intorno al cavo/tubo.

7. Lubrificare a fondo tutti i moduli, sia all'interno che
all'esterno delle superfici di sigillatura.

8. Non rimuovere i nuclei centrali dei moduli di scorta.
9. Lubrificare i moduli ciechi sulle superfici di sigillatura.

10. Inserire i moduli secondo il piano di installazione (transit
plan). Collocare i moduli di ricambio quanto pit possibile
vicino al wedge (cuneo) per semplificare le installazioni
future.

11. Inserire una piastra di ancoraggio sulla sommita di ogni
fila finita di moduli.

12. Assicurarsi che i moduli siano fissati all'interno dei bordi
delle piastre di ancoraggio.

13. Prima di inserire la fila finale di moduli, inserire due
piastre di ancoraggio.

14. Separare le due piastre di ancoraggio e inserire la fila
finale di moduli tra le piastre di ancoraggio.

15. Spostare la piastra di ancoraggio superiore sulla
sommita dei moduli.

16. Se non vi & spazio a sufficienza per il wedge, inserire il
precompressore Roxtec opzionale.
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17. Assicurarsi che il wedge sia completamente non
compresso allentando le viti del wedge prima di inserire
il wedge stesso.

18. Lubrificare i lati corti del wedge.

19. Orientare il wedge in modo che la faccia contrassegnata
con “Stayplate this side” (piastra di ancoraggio su
questo lato) sia rivolta verso una piastra di ancoraggio.
Inserire il wedge fino alla “stop flange”. Assicurarsi che
il wedge sia bloccato dalla piastra di ancoraggio.

20. Stringere le viti in modo alternato fino alla totale battuta
meccanica, circa 20 giri completi per vite. Non superare
20 Nm (15 ft.Ib.).

21. 25 mm delle viti andrebbero esposti.

22. Fissare la clip del wedge alle viti del wedge per
completare l'installazione.

23. Posizioni opzionali dei wedge (ovunque nel telaio).

Spazio di riempimento

Altezza del Altezza di Dimensioni
telaio (H) riempimento (h) del telaio
101 60 2

160 120 4

218 180 6

278 240 8



Smontaggio Reinstallazione =
1. Rimuovere la clip dal wedge. 1. Assicurarsi che le superfici interne dello spazio di g
imballaggio esposto siano prive di impurita e polvere. =)

2. Rilasciare la compressione allentando le viti in modo

alternato fino allo stop totale. Non superare 20 Nm 2. Lubrificare le superfici intere tutt'intorno con il
(15 ft.lb.). lubrificante Roxtec, in particolare agli angoli.

3. Inserire un utensile piatto tra il wedge e la piastra di 3. Vedere sopra.
ancoraggio per semplificare la rimozione del wedge. 4. Continuare la reinstallazione dalla fase 5.

Sono disponibili speciali utensili Roxtec.
4. Rimuovere la piastra di ancoraggio.

5. Rimuovere i moduli richiesti. Mantenere le file separate
fino al momento della reinstallazione del passaggio. Se
un modulo & danneggiato o sostituito, tutti i moduli in
quella fila vanno sostituiti.

B Attendere 24 ore o pit dopo l'installazione prima di esporre i cavi/tubi alle sollecitazioni o pressioni.
B |l wedge va usato con: componenti RM.

B | cavi devono estendersi diritti attraverso il telaio.

B Modifiche per queste istruzioni di installazione sono disponibili su www.roxtec.com.

B Assicurarsi che la clip del wedge sia fissata ai perni del wedge.
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Espaiol

Instalacion

Mida la altura de su marco (H). En la tabla, ésta
corresponde a la altura (h) de su empaquetadura. Tenga
en cuenta la altura de su empaquetadura al insertar los
modulos.

Limpie el marco.

Engrase las superficies interiores del marco en toda su
extension con Lubricante Roxtec, especialmente las
esquinas.

Ver méas arriba.

Adapte los modulos que van a sujetar cables o tuberias,
desmontando las capas hasta llegar al hueco que se
indica en la Figura 6. La cantidad de capas no debe
diferir en méas de una unidad entre las dos mitades.

Deje un hueco de 0,1 — 1,0 mm entre las dos mitades
cuando se sujeten contra el cable/tuberia.

Engrase a fondo todos los médulos, tanto las superficies
exteriores como las interiores de sellado.

No retire los nticleos centrales de los moédulos de
repuesto.

Engrase las superficies de sellado de los médulos
solidos.

Inserte los moédulos de acuerdo con el plano de su
instalacion (planificacion de pasamuros). Coloque los
madulos de repuesto lo méas cerca posible de la cufia
para facilitar futuras instalaciones.

. Inserte una placa de fijacion sobre cada fila terminada

de modulos.

. Asegurese de que los mddulos quedan bien firmes

dentro de los rebordes de las placas de fijacion.

. Antes de insertar la tltima fila de médulos, inserte dos

placas de fijacion.

. Separe las dos placas de fijacion, e inserte la tltima fila

de modulos entre las placas de fijacion.

. Coloque la placa de fijacién superior sobre los médulos.

1
1

2l

2

2

E

6. Si no quedara espacio suficiente para la cufia, inserte la
herramienta opcional Roxtec de precompresion.

7. Aseglrese de que la cuiia estd completamente
descomprimida, aflojando los tomillos de la cuia antes
de insertar la cuna.

8. Engrase los lados cortos de la cufa.

9. Oriente la cufia de manera que la cara marcada
“Stayplate this side” (placa de fijacion en este lado)
quede frente a una placa de fijacion. Inserte la cufia
hasta la brida de tope. Asegurese de que la cuiia queda
bien asentada y firme gracias a la placa de fijacion.

0. Apriete alternativamente los tomillos hasta su tope
mecénico, aproximadamente, unas 20 vueltas para cada
tomillo. No supere los 20 Nm (15 ft.Ib.).

1. Debe quedar al descubierto 25 mm de los tomillos.

2. Coloque el clip de la cufia en los tomillos de la cufia para
finalizar la instalacion.

3. Posiciones opcionales de la cufia (en cualquier lugar
del marco).

spacio para la empaquetadura

Altura del Altura de la Tamafio del

marco (H) empaquetadura (H)  marco

101 60 2

160 120 4

218 180 6

278 240 8



Desmontaje

Retire el clip de la cuia.

Suelte la unidad de compresion aflojando
alternativamente los tomnillos hasta su tope. No supere
los 20 Nm (15 ft.Ib.).

Inserte una herramienta plana entre la cuia y la placa de
fijacion para facilitar el desmontaje de la cufia. Existen
herramientas especiales Roxtec a su disposicion.

Retire la placa de fijacion.

Saque los modulos que desee retirar. Mantenga las filas
bien ordenadas para cuando tenga que volver a instalar
el pasamuros. Si algiin modulo estuviera dafado, o
tuviera que sustituirlo, debe sustituir todos los médulos
de esa fila.

Reinstalacion

1. Compruebe que las superficies interiores del espacio
de la empaquetadura que esta al descubierto no estan
sucias ni tienen polvo.

2. Engrase las superficies interiores en toda su extension
con Lubricante Roxtec, especialmente las esquinas.

3. Ver més arriba.
4. Contintie la reinstalacion a partir del paso 5.

Espere por lo menos 24 h tras la instalacion antes de someter los cables / tuberias a tensiones o presiones.

No debe emplearse la cufia con: Componentes RM.

No debe emplearse la cuiia con: Componentes RM.

Consulte cualquier modificacion a estas instrucciones de instalacion, en www.roxtec.com.

Asegurese de que el clip de la cuia sujeta bien los tornillos de la cufia.
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Portugués

Instalacao

1.

Mega a altura da moldura (H). Isso corresponde a sua
altura de acondicionamento (h), segundo a tabela.
Considere a altura de acondicionamento ao inserir os
modulos.

Limpe a moldura.

Lubrifique toda a superficie interna da moldura com
Lubrificante Roxtec, especialmente nos cantos.

Veja acima.

Adapte os mddulos que irdo receber os cabos ou tubos,
descascando as camadas até que vocé atinja a folga
vista na figura 6. O nimero de camadas néo pode diferir
em mais de uma entre as metades.

Atinja uma folga de 0,1-1,0 mm entre as duas metades
quando seguradas ao redor do cabo/tubo.

Lubrifique todos os médulos completamente, tanto nas
superficies de vedagao intemas quanto nas externas.
Nao remova os nicleos centrais dos médulos
sobressalentes.

Lubrifique a superficie dos mddulos sélidos de vedagao.

Insira os médulos de acordo com o desenho de
instalagéo (plano de instalagao). Coloque os modulos
sobressalentes téo perto da cunha quanto possivel para
simplificar instalagées futuras.

. Insira uma placa de fixagéo em cima de cada fileira de

madulos terminada.

. Assegure-se de que os modulos estejam firmes dentro

das bordas da placa de fixagéo.

. Antes de inserir a fileira final de modulos, insira duas

placas de fixag&o.

. Separe as duas placas de fixagéo e insira a fileira final de

modulos entre as placas.

. Deixe cair a placa de fixagéo superior em cima dos

modulos.

. Se ndo houver espago suficiente para a cunha, insira a

ferramenta opcional de pré-compresséo da Roxtec.

22

18.
19.

20.

21.
22.

23.

. Assegure-se de que a cunha esteja totalmente
descomprimida desapertando os parafusos antes de
inseri-la.

Lubrifique os lados curtos da cunha.

Oriente a cunha para que o lado marcado “placa de
fixagéo deste lado” fique do lado correto. Insira a cunha

no batente do flange. Assegure-se de que a cunha
esteja acomodada e firmada pela placa de fixagéo.

Aperte os parafusos alternadamente até a parada
mecanica plena, aproximadamente 20 voltas totais por
parafuso. Nao exceda 20 Nm (15 pés/Ib).

25 mm dos parafusos devem ficar expostos.

Prenda o clip da cunha aos parafusos do calgo para
completar a instalagéo.

Posigbes opcionais da cunha (qualquer lugar na
moldura).

Espaco do acondicionamento

Altura da Altura do Tamanho
moldura (H) acondicionamento (h)  da moldura
101 60 2

160 120 4

218 180 6

278 240 8



Desmontagem

Remova o clip da cunha. 1.

Libere a compressao afrouxando os parafusos

alternadamente até a parada plena. Nao exceda 20 Nm 2.
(15 pés/Ib).

Insira uma ferramenta plana entre a cunha e a placa 3.
de fixag&o para simplificar a remog&o da cunha. As 4

ferramentas especiais de instalagdo Roxtec estdo
disponiveis para venda e s&o opcionais.

Remova a placa de fixagéo.

Remova os modulos necessérios. Mantenha as fileiras
separadas até a hora de reinstalar a passagem. Se um
modulo for danificado ou reposto, todos os moédulos
naquela fileira devem ser repostos.

Reinstalacao

Assegure-se de que a superficie interna da moldura
esteja livre de sujeira ou poeira.

Lubrifique toda a superficie interna com Lubrificante
Roxtec, especialmente nos cantos.

Veja acima.
Continue a reinstalagéo a partir da etapa 5.

Espere 24 horas ou mais depois da instalago antes de expor os cabos/tubos a tensées ou pressdes.

A cunha deve ser usada com: componentes RM.

Os cabos devem passar pela moldura.

As alteragoes a presente instrugao de instalagéo estao disponiveis em www.roxtec.com.

Assegure-se de que o clip da cunha esteja preso aos parafusos.
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Tiirkce

Kurulum

15.
16.

Cerceve yiiksekligini (H) 6lgiin. Tabloya gére paketleme
yuksekligine (h) denk gelmektedir. Moddilleriigine
yerlestirirken paketleme yuksekligini goz 6niinde
bulundurun.

Cergeveyi temizleyin.

Roxtec kayganlastiricisi ile, 6zellikle kdseler olmak
lizere gergevenin i¢ yiizeylerinin tamamini yaglayin.
Yukariya bakiniz.

Kablolari veya borulari igerisine yerlestireceginiz
modiillerin ¢aplarini, kablo yada boru ¢apina gore
ayarlamaniz igin 6 nolu resime gére bosluk seviyesini
ayarlayana kadar katmanlari soyun. Iki yarim pargada
bulunan tabaka sayilari esit yada en fazla 1 fark olmalidir.

Kabloyu / boruyu arasina alip dlgtugunizde iki yarim parga
arasinda 0.1-1.0 mm'lik boslugu saglayin.

Yalitim yiizeylerinin hem i¢i hem de distyla beraber bitiin
modiilleri etraflica yaglayin.

Yedek moddillerin fitillerini gikarmayin.

Kati modiuillerin yalitim ytizeylerini yaglayin.

. Kurulum planiniza (gegis plani) gére modiilleri takin. ileride

yapilacak kurulumlarda kolaylik icin yedek moduilleri
olabildigince kamaya(sikistirma aparati)yakin yerlestirin.

. Modiilleri dizerek tamamladiginiz her siranin tizerine bir

tane sabitleme plakasi yerlestirin.

. Modliillerin sabitleme plakasinin kenarlari iginde

kaldigindan emin olun.

. Son modiil dizisini takmadan 6nce iki tane sabitleme

plakasi birden yerlestirin.

. Iki sabitleme plakasini birbirinden ayirip son modiil dizisini

ikisinin arasina yerlestirin.
Ustteki sabitleme plakasini modiillerin tizerine kapatin.

Kama (sikistirma aparat) igin yeteri kadar yer yoksa istege
bagli Roxtec 6n sikistirma aparati takin.

. Kamayi (sikistirma aparati) takmadan énce vidalarini

gevseterek kamanin tam olarak gevsediginden emin olun.
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20.

21.
22.

23.

w

Kamanin (sikistirma aparati) kisa kenarlarini yaglayin.

“Sabitleme plakasi bu tarafa” yazan yiizey sabitleme
plakasina bakacak sekilde kamay: ayarlayin. Kamay:
stoper flansa (gikintiya) oturtun. Kamanin sabitleme
plakasina yerlestiginden ve tam oturdugundan emin olun.

Vida bagina yaklasik 20 tam devir olmak tizere mekanik
olarak tam bir sikistirmaya ulasana kadar vidalari
donustimli olarak sikin. 20 Nm 'yi (15 ft Ib) gegmeyin.

Vidalarin 25mm’lik kismi agikta kalmalidir.

Kurulumu tamamlamak igin kama (sikistirma aparati)
kiskacini kama vidalarinin tizerine tam olarak oturtun.

istege bagli olarak kamay (sikistirma aparati) gergevenin
her pozisyonunda kullanabilirsiniz (modiile .cergeveye
veya sabitleyici plakalara gelecek yiizeyine dikkat ederek) .

Paketleme alani

Cerceve Paketleme Cerceve
yiiksekligi (H) yiiksekligi (h) ebadi
101 60 2

160 120 4

218 180 6

278 240 8



Sokiim Tekrar Kurulum

Kama(sikigtirma aparati) kiskacini kamadan gikarin. 1. Paketleme alaninin acikta kalan yuzeylerinin kirli veya

Vidalari sonuna kadar gevseterek basinci serbest birakin. tozlu olmadigindan emin olun.

20 Nm 'yi (15 ft Ib) gegmeyin. 2. Roxtec kayganlastiricisi ile, 6zellikle koseler olmak

Kamanin (sikistirma aparati) sékilmesini kolaylastirmak tzere ig yiizeylerin tamamini yaglayin.

icin kama ile sabitleme plakasi arasina yassi bir parga 3. Yukariya bakiniz.
takin. Bu ve benzeriislemleri kolaylastirmak i¢in Roxtec 4

5. adimdan itibaren tekrar kurma iglemini yapin.
aksesuarlari mevecuttur.

Sabitleme plakasini gikarin

Gerekli modiilleri gikarin. Gegigin tekrar takilacagi zamana
kadar dizilerin sirasini bozmayin. Bir mod(il hasar gorir
veya yenisiyle degistirilirse o dizideki diger modiiller de
degistirilmelidir.

Kablolar/borular gerilme ve basinca maruz kalmadan 6nce kurulumdan sonra 24 saat veya daha uzun stire bekleyin
Kama (sikigtirma aparati) ile kullanilacak uyumlu triinler : RM moduilleri

Kablolar dogrudan gergevenin igine girecektir.

Bu kurulum talimatiyla ilgili degisiklikler www.roxtec.com'da bulunmaktadir.

Kama(sikistirma aparati) kiskacinin kama civatalarina tam olarak oturdugundan emin olun.
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Gestina

Instalace

N

Zméfte vysku ramu (H). Ta odpovida vysce ucpavky (h)
podle tabulky. PFi vkladani modulti zvazujte vysku ucpavky.
Ocistéte ram.

Namazte cely vnitfni povrch rdmu lubrikantem Roxtec,
predevsim rohy.

Vizvyse.

Upravujte moduly, které maji pridrzovat kabely nebo
trubky, sloupavanim vrstev, dokud nedosahnete mezery

podle obrazku. 6. Pocet vrstev se mezi polovinami nesmi
liSit o vice nez jednu.

Zajistéte mezeru 0,1-1,0 mm mezi obéma polovinami
pridrzovanymi u kabelu/trubky.

povrchy.
Neodstranujte stredova jadra nahradnich moduld.

Namazte tésnici povrchy pevnych modulli

. Vlozte moduly v souladu s planem instalace (planem

priichodek). Umistéte nahradni moduly co nejblize k
ucpavce, aby se zjednodusila budouciinstalace.

. Umistéte vymezovaci destic¢ku na kazdou dokoncenou

fadu moduld.

. Ujistéte se o bezpecném vlozeni modulti do okrajt

vymezovacich desticek.

. Pfred vlozenim posledni fady moduld pouZijte dvé

vymezovaci desticky.

. Oddélte tyto dvé vymezovaci desticky od sebe a viozte

mezi né posledni fadu moduld.

. Nechte horni vymezovaci desticku klesnout na moduly.

. Neni-li tu dostatek mista pro klin, viozte volitelny

predkompresni nastroj Roxtec.

. Uvolnénim $roubt na klinu se presvédcte, ze je zcela bez

tlaku. Pak klin viozte.

. Namazte kratkeé strany klinu.
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Natocte klin tak, aby strana oznacena ,Stayplate this
side” sméfovala k vymezovaci desticce. Vlozte klin az po
zarazku. Presvédcte se, Ze klin dobfe sedi na vymezovaci
destiCce a je jim zajistén.

0. Stidavé utahujte Srouby az po mechanickou zarazku, coz
je priblizné 20 plnych otocek na Sroub. Neprekracujte
moment 20 Nm.

1. Vyénivat by mélo 25 mm Sroubd.

N

Prichytte sponu klinu ke Sroubim klinu, ¢imz dokoncite
instalaci.

3. Volitelné polohy klinu (kdekoli v ramu).

Prostor ucpavky

Vyska ramu Vyska ucpavky Velikost
(H) () rdmu
101 60 2

160 120 4

218 180 6

278 240 8



Demontaz Opétna instalace

Odstrante sponu klinu z klinu 1. Presvédcte se, Ze na vnitinim povrchu vystaveného

Shizte tlak stfidavym uvolfiovanim Sroubli az po zarazku. tésniciho prostoru neni nedistota a prach

Neprekracujte moment 20 Nm. 2. Namazte cely vnitini povrch lubrikantem Roxtec,

Vlozte mezi klin a vymezovaci desti¢ku plochy néstroj, aby predevsim rohy.

se zjednodusilo vyjmuti klinu. K dispozici jsou specialni 3. Vizvyse.

nastroje Roxtec 4. Pokraduite v instalaci od kroku 5.

Odstrante vymezovaci destiku.

Odstrante potfebné moduly. Nechte fady sefazené, dokud
nebude zapotiebi prichodku znovu instalovat. Pokud je
poskozen nebo nahrazen néjaky modul, je nutné vyménit
véechny moduly v dané fadé.

Po instalaci pockejte 24 hodin nebo déle, nez kabely/trubky vystavite pnuti nebo tlaku.
Klin je zapotfebi pouZit spolu s: komponenty RM.

Kabely museji ramem prochazet pfimo.

Dodatky k této instalaci jsou k dispozici na www.roxtec.com.

Zaijistéte pripojeni spony klinu ke Sroubtim klinu
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Pycckun

MoHTax

1

15.

V13mepuTb BbicoTy pambl (H). YkasaHHas BbicoTa
COOTBETCTBYET BbicoTe (h) pabodero NpocTpaHcTea
cornacHo Tabnuuge. BbicoTy pabodero npocTpaHcTsa
CrieayeT y4uTbIBaTh MPU YCTaHOBKE MOAyJIen.

QunCTUTL pamy.

HaHecTv cmaaky kommaHmn Roxtec Ha BHyTpeHHe
MOBEPXHOCTU Pambl, OCOBEHHO TLLATENLHO
HEOGXOAMMO MPOMa3aTb Yriib.

CM. BblLLE.

MoporHaTe Mogynm, (hvkeupyioLLve kabenm um Tpyosbl,
nocpeacTBoOM yaaneHns Cnoes pedviHbl 40 NOSyHeHUs
3a30pa, NoKa3aHHoro Ha pyic. 6. MonoBrHbLI MOayNsa He
[OMKHbI OTAMHATECS BoMee Yem Ha OfVH CIIoN.

ObecrneqnTb 3a30p Mexay ABYMst MOSIOBUHAMM MOZYJIS
B npegenax ot 0,1 Mm o 1,0 MM, 3a>xas MeXay HAMU
kabernb unv Tpyoy.

TuwatensHo cMasaTtb BHYTPEHHME V1 BHELLHVE
MOBEPXHOCTIN BCEX MOAYEN pambl.

He n3Bnekatb cepaeqHmky pesepBHbIX MOZY e,
Cmagzartb paboume NoBEpXHOCTU YMOTHUATENBHBIX
Mofynen.

BcTaBWTb MOZY/ M B COOTBETCTBIV G MOHT&XKHBIM
naaHoM (mnaHoM NPOXOAOK). s yrpOLLEHUA MOHTaXKa
B OyayLLEM Pa3MeCTUTb PE3EPBHbIE MOZY/N HACKOSLKO
BOBMOXKHO BIIVDKE K KOMMPECCHOHHOMY GI10KY.

. MoBepx KaxKOoro yCTaHOBMEHHOO psifia MOZymen

BCTaBTb PA3AEMTENBHYIO MAACTUHY.

. Y6eauTbes, HTO MOAYS 3aKperieHb! Mexy Kpasimn

pasgenuTenbHbIX NAacTyH.

. Mepep, ycTaHOBKOW NOCAEAHEro psaa Modynen

BCTaBWTb [BE pasdaesinTerbHble NacTyHbI.

Pasgenvs ABe MnacTuHbl 1 YCTaHOBUTL MEXY HAMM
MOCNEAHVIA PAA MOAYNeN.

OnyCTUTL BEPXHIOIO PA3AENUTENLHYIO MACTVHY Ha
YCTaHOBSEHHbIE MO/,

2

2

2

2

6. B cnyyae oTcyTCTBUS JOCTATOHHOMO MPOCTPaHCTBa
ANA yCTaHOBKM KOMMPECCHUOHHOIO 6r0Ka BCTaBUTb
crieLanibHbIi 610K N5 NPeBapUTENbHOMO CXKATIS.

7. OBecnedmTh NOSIHOCTLIO PagKaToe COCTOsHIE
KOMMPECCHOHHOMO 6510Ka, 0cnabums 6oTsl nepes,
YCTaHOBKOW

8. CmaszaTb y3kue 60KOBbIE CTOPOHbI KOMIMPECCUOHHOTO
6rnoka.

9. YCTaHOBUTL KOMMPECCHIOHHBIN BI0K TakM 06pasom,
YTOObI MOBEPXHOCTb, 0603HAYEHHAS HALMUCHIO
« PasfienvitentHas nnacTviHa ¢ AaHHOM CTOPOHbI»,
6bina HanpasneHa B CTOPOHY MAacTHbL BetasuTs
KOMIMPECCUOHHbI 610K A0 (hnaHLEeBON 3armyLLKN.
Y66eauTbCs, HTO KOMMPECCUOHHbI 610K MpaBuibHO
YCTaHOBJIEH 1 3athUKCVPOBAH Pa3AeNUTENbHOM
nnacTvHomn

0. MNonepeMeHHO MOMHOCTBIO 3aTsiHYTb GOSTbI, BbINOSHUB
rprMepHO Mo 20 NoMHbIX 060POTOB Kaxkaoro GonTa.
Yeunuve 3aTsikky He [OoMKHO npesbilaTb 20 H.m (15
hyHTOB CUMbI-ChyT).

. Ha 6onTax gomkeH octaBaTbCst CBOGOAHBIM yHaCTOK
pe3bbbl A/IMHOM 25 MM.

2. [N 3aBEPLLEHVISi MOHTaXKa MPUKPENUTL K 6o1Tam
3&KMM KOMMPECCMOHHOIO 6noka.

3. ,ElOI'IOJ'IHVITeJ'IbeIe MONOXKEHMS KOMIMPECCNOHHOTO
6noka (B obom MecTe pambl).

Pa6ouee npocTpaHCcTBO
Bbicota pambl BeicoTa paGoyero Pa3smep
()] npocTpakcTea (h) pambl
101 60 2
160 120 4
218 180 6
278 240 8



[emoHTax

1. CHATb 320K1M C KOMMPECCUOHHOTO 610Ka.

2. YCTpaHWTb JaB/eH1e KOMMPECCHOHHOO B10Ka,
rornepemMeHHo BbiBEPHyB GOTTbI 40 MOSIHOMO
ocnabneHuns. Yeunue He AomkHO npesbiats 20 H.m
(15 chyHTOB CUNbI-CPYT).

3. YT06bI YNpOCTUTL AEMOHTaX KOMIMPECCUOHHOMO
6r10Ka, cnefyeT BCTaBWTb UHCTPYMEHT C MIOCKUM
HaKOHEYHUKOM MKy KOMMPECCUOHHBIM B1I0KOM
1 paspenuTenbHol nnactuHon. Komnanus Roxtec

nocTaBngeT crneularibHble MOHTaXKHbIE MHCTPYMEHTbI.

4. CHsITb pasfenurensHYIO NnacTyHy.

5. Vi3Bne4b Tpebyemble Mogynn. CoxpaHnTb MOPSAoK
pasmeLLieHs PAAoB Mofyselt 10 MOMeHTa
rocneaytoLLero MoHTaxa npoxoaku. B cnydae
MOBPEXAEHVIS U HEOBXOVIMOCTN 3aMeHbl

OonpeaeneHHoOro Moy crnedyeT 3aMeHNTs BCe MOAy N

[jaHHOro psida.

KomnpeccrorHbii 6110k ncnoneayetca c: Mogynam RM.

Kabenu JomkHbl NpoxoavTs Yepes pamy 6e3 narnba.

Mocnepyrowmin MOHTax

1. YBeamTees, YTO BHYTPEHHME MOBEPXHOCTU OTKPLITOrO
paboyero NpocTpaHcTa pambl CBOBOAHb! OT rpsiavt
W MBI

2. HaHecTv cMasky Ha BHyTPEHHVE NMOBEPXHOCTU pambl,
0COGEHHO TLLATENLHO MPOMa3aTh Yribl.

3. Cm. Bolwe.
4, [popomKUTL MOHTaX C aTana 5.

He nopgepraite kabenn/Tpybbl HarpysKe 1mn AaBneHuo B TedeHne 24 4 (nv 6onee) nocne MoHTaxka.

[ononHutensHas nHopMaums K aHHOW MHCTPYKLMM MO MOHTaXKY NpeAcTaBneHa Ha cante www.roxtec.com.

Y6enuTbes, YTO Ha B6onTax 3aKpereH 3aKM KOMNPECCHOHHOrO 6rioKka.

T REY
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Hrvatski

Instalacija

1. Izmijerite visinu okvira (H). Ona odgovara visini prostora
za pakiranje (h) prema podacima iz tablice. Uzmite u obzir
visinu prostora za pakiranje kod umetanja modula.

2. Ogcistite okvir.

3. Podmazite unutrasnje povrsine okvira Roxtec lubrikantom,
a posebice kuteve.

4. Pogledajte gornji prikaz.

5. Skidajucilistice prilagodite module vanjskoj dimenziji
kabela/cijevi kako je prikazano na slici 6. Polovice modula
se ne smiju razlikovati za vise od jednog listica.

6. Osigurajte 0,1 do 1,0 mm razlike izmedu dviju polovica
modula prilikom drzanja modula oko kabela.

7. Temeljito podmazite sve module sa svih strana.
8. Ne uklanjajte sredisnje jezgre rezervnih modula.
9. Podmazite brtvene povrsine punih modula

10. Umetnite module u skladu s planom instalacije (plan
pakiranja). Namjestite rezervne module $to blize klinu kako
biste olaksali buduce instalacije.

. Umetnite nivelacijsku plocicu na vrh svakog zavrsenog
reda modula.

N

. Pobrinite se da moduli budu fiksirani unutar ruba
nivelacijskih plocica.

13. Prije umetanja zavrénog reda modula, umetnite dvije
nivelacijske plocice

14. Razdvojite dvije nivelacijske plocice i umetnite zavrsnired
modula izmedu nivelacijskih plocica.

15. Spustite gornju nivelacijsku plo¢icu na vrh modula.

16. Ako nema dovoljno prostora za klin, umetniteRoxtec
predkompresijski alat.

=

. Osigurajte da su su vijci na klinu potpuno otpusteni prije
umetanja klina

18. Podmazite klin.

42

19. Usmierite klin tako da je strana oznacena s “Stayplate this
side” okrenuta prema nivelacijskoj plocici. Umetnite klin
do grani¢nika. Provjerite je li klin namjesten i uévrscen
nivelacijskom plogicom.

20. Naizmjence zatezite vijke do krajnjeg navoja otpr. 20 punih
okretaja po vijku. Nemojte prijeci silu od 20 Nm (15 ft.Ib.).

21. 25 mm vijka treba biti vidljivo.

22. Spojite Wedge clip na vijke kako biste bili sigurni da je klin
propisno zategnut

23. Dodatni polozaji klina (bilo gdje u okviru).

Prostor za pakiranje

Visina okvira Visina prostora za Dimenzija
()] pakiranje (H) okvira
101 60 2

160 120 4

218 180 6

278 240 8



Rastavljanje

Uklonite Wedge clip s klina.

Otpustite kompresiju naizmjeniénim otpustanjem vijaka do
kraja navoja. Nemojte prijeci silu od 20 Nm (15 ft.Ib.).

Umetnite predkompresijski alat izmedu klina i nivelacijske
plocice kako biste olaksali uklanjanje klina. Dostupan je
specijalizirani alat tvrtke Roxtec.

Uklonite nivelacijsku ploCicu

Uklonite zeljene module. Postojeci redovi modula trebaju
biti sloZeni dok ne bude potrebna ponovna instalacija
prolaza. Ako se modul osteti ili ga Zelite zamijeniti,
potrebno je zamijeniti sve module u tom redu.

Ponovna instalacija

1. Osigurajte da je unutrasnjost okvira Cista tj. Da na
unutrasnjim povrsinama nema prijavétine nii prasine.

2. Podmazite unutrasnje povrsine Roxtec lubrikantom, a
posebice kuteve.

3. Pogledajte gornji prikaz.

4. Nastavite ponovnu instalaciju od koraka 5.

Pricekajte najmanje 24 sata nakon instalacije prije izlaganja kabela/cijevi naprezanju ili tlaku

Klin treba koristiti s: RM modulima
Kabeli trebaju prolaziti ravno kroz okvir
Dodatne informacije o instalaciji pronadite na www.roxtec.com

Osigurajte da je Wedge clip stavljen na vijke klina.
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Polski

Instalacja

1. Zmierz wysokos¢ swojej ramy (H). Odpowiada ona
wysokosci przestrzeni pakunkowej (h) zgodnie z tabela.
Podczas uktadania modutéw musisz uwzgledni¢ wysokos¢
przestrzeni pakunkowej (h).

2. Dokfadnie wyczy$c¢ wnetrze ramy.

3. Powierzchnie wewnetrzne ramy, szczegdlnie narozniki,
nasmaruj $rodkiem smarnym Roxtec.

4. Zwrde szczegolng uwage, aby narozniki ramy byty
doktadnie nasmarowane srodkiem smarnym Roxtec.

5. Dostosuj moduty przez ktére majg by¢ przeprowadzone
kable lub rury, zrywajac listki wewnagtrz modutu az do
uzyskania szczeliny przedstawionej na ilustracji . Liczba
warstw pomiedzy potéwkami modutu nie moze sie rézni¢ o
wiecejnizo 1 listek.

6. Pomiedzy obiema potéwkami modutu przytozonymi do

kabla/rury sprébuj uzyskac szczeling o wielkosci 0,1—1,0
mm.

7. Dokfadnie przesmaruj srodkiem smarnym Roxtec zaréwno
wewnetrzne jak i zewngtrzne powierzchnie modutow
uszczelniajgcych.

8. Nie usuwaj rdzeni srodkowych z modutéw zapasowych.

9. Doktadnie przesmaruj srodkiem smarnym Roxtec

powierzchnie petnych modutéw uszczelniajacych.

. Umies¢ moduty zgodnie ze swoim planem instalacji
(planem przejscia). W celu uproszczenia przysztej instalacji
umies$¢ moduty zapasowe tak blisko klina jak to jest tylko
mozliwe.

. Umiesc¢ przektadke nad kazdym utozonym rzedem
modutéw.

. Upewnij sig, ze moduty sg zabezpieczone przez krawedzie
przektadek.

. Przed utozeniem ostatniego rzedu modutow, umies¢ dwie
przektadki.

. Rozdziel przektadki i umies¢ pomiedzy nimi ostatni rzad
modutow.
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5. Opusc gorng przektadke na wierzchnig czesc ostatniego
rzedu modutow.

6. Jezeli nie ma dostatecznej ilosci miejsca na instalacje klina
rozporowego, uzyj opcjonalnego narzedzia wstepnego
docisku Roxtec.

7. Przed instalacja klina rozporowego sprawdz, odkrecajac
$ruby klina, czy jest on catkowicie rozkrecony.

8. Dokfadnie przesmaruj wszystkie powierzchnie klina
rozporowego srodkiem smarnym Roxtec.

9. Klin rozporowy umies¢ w taki sposob, aby napis “Stayplate
this side” (“Przektadka z tej strony™) byt skierowany w
strone przektadki. Wsun klin tak, aby jego obie strony
dopasowaty sie odpowiednio do przektadki oraz do ramy.
Upewnij sig, czy klin dopasowat sie do przektadki.

0. Sruby wykrecaj naprzemiennie, az do uzyskania petnego
oporu mechanicznego - w przyblizeniu 20 petnych obrotow
na srube. Nie przekrocz 20 Nm (15 ft.Ib.).

Po poprawnym rozkreceniu klina powinno by¢ widoczne
25 mm érub.

2. W celu zakonczenia instalacji na sruby klina zatéz klips
klinowy.

3. Klin rozporowy mozna dowolnie umiejscowi¢ w ramie.

Przestrzen pakunkowa

Wysokos¢ ramy Wysokosci przestrzeni Rozmiar
()] pakunkowej (h) ramy
101 60 2

160 120 4
218 180 6

278 240 8



Demontaz

Zdejmij klips z klina.

Zwolnij docisk poprzez naprzemienne odkrecanie srub,
az do oporu. Nie przekrocz momentu dokrecajacego
wynoszgcego 20 Nm (15 ft.Ib.).

W celu utatwienia wysuniecia klina, pomiedzy klin a
przektadke wioz ptaskie narzedzie. Dostepne sg specjalne
narzedzia Roxtec

Usun przektadke

Wymontuj potrzebng liczbe modutéw. Rzedy modutéw
utrzymuj posortowane, az do momentu ponownej instalacji
przejscia. Jezeli modut jest uszkodzony lub wymieniamy,
wowczas wszystkie moduty w tym rzedzie musza by¢
wymiemone nanowe.

Ponowna instalacja

1. Sprawdz, czy powierzchnie wewnetrzne odstfonigtej
przestrzeni pakunkowej sg wolne od brudu i pytu.

2. Wszystkie odstoniete powierzchnie wewnetrzne
przesmaruj srodkiem smarnym Roxtec, szczegolnie
narozniki

3. Zwro¢ szczegdlng uwage na narozniki ramy.

4. Kontynuuj ponowng instalacje poczawszy od kroku nr 5.
instrukcji instalacji.

Po zakonczeniu montazu odczekaj co najmniej 24 godziny przed wystawieniem kabli lub rur na dziatanie obcigzenia

lub ci$nienia

Klin rozporowy powinien byc¢ stosowany wraz zmodutami RM.

Kable powinny przechodzi¢ przez wnetrze ramy.

Zmiany wprowadzone do niniejszej instrukgcji instalacyjnej sa dostepne na stronie internetowej www.roxtec.com.

Sprawdz czy klips klina jest bez oporu zatozony na $ruby klina rozporowego.

pisjod



Magyar

Beépités

1. Meérje meg a keret magassagat (H). Ez megfelel az
atvezetési nyilas tablazat szerinti magassaganak (h).
Vegye figyelembe az atvezetési nyilas magassagat a
modulok behelyezése soran.

2. Tisztitsa meg a keretet.

3. Kenje be korben a keret belsé feliileteit Roxtec
kendanyaggal, kiilonosen a sarkokat

4. Lasdfent.

5. lgazitsa a modulokat, melyek a kabeleket/cséveket
tartanak azok atméréjéhez a megfelelé szamu réteg
lehtzasaval, amig el nem éri a 6. dbran lathato mérett
rést. A rétegek szama a két modulfélben nem térhet el
egymastol egynél tobbel.

6. Akabelt/csovet a modulba helyezve a két modulfél kozott
0,1-1,0 mm-es résnek kell lennie.

7. Kenje be alaposan az 6sszes modult, mind a belsé, mind a
kiils6 tomité feltleteket.

8. Netavolitsa el a lezaré modulfelek kézponti magjat.

9. Kenje be akitolté modulokat a tomité feltleteken.

10. Helyezze be a modulokat a beépitési terv (atvezetési
terv) szerint. Helyezze a lezaré modulfeleket a leheté

legkozelebb a beszorito ékhez a jovébeli beépitések
megkonnyitése érdekében.

. Helyezzen elvélasztd lemezt minden befejezett modulsor
tetejére.

12. Ugyeljen arra, hogy a modulok az elvalaszto lemezek
peremein beliil helyezkedjenek el.

w

. Az utolsé modulsor behelyezése elétt két elvalaszto lemezt
helyezzen be.

14. Valassza szét a két elvélasztd lemezt, és az utolsd
modulsort kézéjiik helyezze be.

15. Nyomija a fels6 elvalasztd lemezt a modulok tetejére.

16. Ha nincs elég hely a beszorité ék szamara, helyezze be az
opcionalis Roxtec eldszorito eszkdzt

46

17. Abeszorito ék behelyezése elétt tigyelien arra, hogy a
beszorito ék ne legyen megfeszitett allapotban, ehhez
lazitsa meg teljesen a beszorité €k csavarjait.

18. Kenje be a beszorité ék révid oldalait.

19. Abeszorité éket Ugy kell behelyezni, hogy a ,Stayplate
this side” felirat (,Elvalaszto lemez ezen az oldalon”)
elvalaszto lemez felé nézzen. Helyezze be a beszoritd éket
az itkozéperemig. Gy6z6djon meg rola, hogy a beszoritd
éket az elvalasztd lemez megfeleléen rogziti-e

20. Huzza meg felvaltva a csavarokat teljesen, ehhez
csavaronként korulbell 20 teljes fordulat szikséges. Ne
Iépje tul a 20 Nm nyomatékot.

21. Acsavarbol 25 mm-nek ki kell latszania.

22. lllessze az ék klipet a beszoritd ék csavarjaira a beépités
befejezéséhez.

23. Abeszorito ék behelyezési lehetéségei (barhol a
keretben).

Atvezetési nyilas

Akeret Az atvezetési nyilas Akeret
magassaga (H) magassaga (h) mérete
101 60 2
160 120 4
218 180 6
278 240 8



Szétszerelés

Tavolitsa el az ék klipet a beszorito ékrdl

Oldja a feszitettséget a csavarok felvaltva torténd teljes
meglazitasaval. Ne Iépje tul a 20 Nm nyomatékot

Helyezzen lapos szerszamot a beszoritd ék és az
elvalasztd lemez kozé a beszorité ék eltavolitasanak
megkonnyitéséhez. Erre a célra specialis Roxtec eszkdzok
élinak rendelkezésre.

Tavolitsa el az elvélasztd lemezt
Tavolitsa el a kivant modulokat. A sorok maradjanak meg
az atvezetés teljes Uj kialakitasaig. Ha valamelyik modul

sérlt vagy mas ok miatt kicserélik, akkor az abban a
sorban lévé 6sszes modult ki kell cserélni.

Az atvezetés uj kialakitasa

1.

Tisztitsa meg az atvezetési nyilas belsé felileteit a
portol és a szennyezédésektdl.

Kenje be kérben a belsé feliileteket Roxtec
ken6anyaggal, kiilénésen a sarkokat.

Lasd fent.

Folytassa az atvezetés Uj kialakitasanak miiveleteit
az5.1épéstdl.

Varjon 24 orat vagy tobbet a beépités utan, miel6tt a kabeleket/cséveket feszitésnek vagy nyomasnak tenné ki.

Abeszorité ék RM modulokkal hasznalhato.

A kébeleknek egyenesen kell athaladniuk a kereten.

Ajelen beépitési utasitashoz kiegészitések talalhatok a kovetkez6 cimen: www.roxtec.com.

Ugyelien arra, hogy az ék klip a beszorité ék csavarjaihoz illeszkedjen.
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Instalare

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

Masurati indltimea cadrului (H). Ea corespunde cu inaltimea
spatiului de impachetare (h), conform tabelului. Aveti in
vedere indltimea spatiului de impachetare atunci cand
introduceti modulele.

Curatati rama.

Lubrifiati peste tot suprafetele interioare ale ramei cu
Lubrifiant Roxtec, in special la colturi.

Vezi mai sus.

Adaptati modulele care vor sustine cablurile sau tevile

prin indepartarea straturilor pana cand obtineti spatiul din
imaginea 6. Numarul de straturi nu trebuie sa difere cu mai
mult de unul intre cele doud jumatati.

Obtineti un spatiu de 0,1 - 1,0 mm intre cele doud jumatati,
cand acestea sunt tinute n jurul cablului/tevii.

Lubrifiati temeinic toate modulele, atat pe suprafetele
interioare cat si pe cele exterioare.

Nu scoateti miezurile modulelor de rezerva.
Lubrifiati modulele solide pe suprafetele de etansare.

Introduceti modulele conform planului de instalare (planul
de impachetare). Asezati modulele de rezerva cat mai
aproape de unitatea de compresie pentru a simplifica
instalarile viitoare.

Introduceti o pldcuta de ancorare deasupra fiecarui rand de
module completat.

Asigurati-va ca modulele sunt aliniate in interiorul muchiilor
placutelor de ancorare.

Tnainte de a introduce ultimul rand de module, introduceti
doua placute de ancorare.

Separati cele doud placute de ancorare si introduceti ultimul

rand intre acestea.
Asezati ultima placuta de ancorare deasupra modulelor

Daca nu exista suficient spatiu pentru unitatea de
compresie, introduceti unealta optionald Roxtec de pre-
comprimare.

N

Asigurati-va ca unitatea de compresie este decomprimatd
complet desfacand suruburile inainte de a o introduce in
rama.

]

Lubrifiati laturile scurte ale unitdtii de compresie.

©

. Orientati unitatea de compresie astfel incat fata marcatd
,Stayplate this side” (Placutd de ancorare pe aceasta parte)
sd fie in contact cu o placuta de ancorare. Introduceti
unitatea de compresie spre flansa de oprire. Asigurati-va ca
unitatea de compresie este fixata in placuta de ancorare.

=]

. Strangeti suruburile pe rand pand la oprirea mecanica
completd, circa 20 de tururi complete la fiecare surub. Nu
depdsiti 20 Nm (15 ft.Ib.).

. Trebuie sa fie liberi 25 de mm din fiecare surub.

Noe

. Pentru a finaliza instalarea, fixati clema de control pe
suruburile unitdtii de compresie.

w

. Pozitii optionale ale unitatii de compresie (oriunde pe
rama).

Spatiu de impachetare

Tnéltimea Tnéltimea spatiului Dimensiunea
cadrului (H) de impachetare(h) ramei

101 60 2

160 120 4

218 180 6

278 240 8



Dezinstalare Refacerea instalarii

1. Scoateti clema de control de pe suruburile unitatii de 1. Asigurati-va ca suprafetele interioare ale spatiului de
compresie. impachetare expus nu au praf sau noroi.

2. Decomprimati prin sldbirea alternativa a suruburilor pana la 2. Vezi maisus.
oprirea completd. Nu depasiti 20 Nm (15 ft.b.). 3. Continuati de la pasul 5 refacerea instaldrii.

3. Introduceti o unealtd plata intre unitatea de compresie si
placuta de ancorare pentru a simplifica demontarea unitatii
de compresie. Sunt disponibile unelte speciale Roxtec.

4. Scoateti pldcuta de ancorare.

5. Scoateti modulele necesare. Pastrati grupate randurile pana
cand vine momentul refacerii instaldrii. Dacd un modul a
fost deteriorat sau inlocuit, trebuie inlocuite toate modulele
din rdndul respectiv.

W Asteptati 24 de ore sau mai mult dupa instalare inainte de a expune cablurile/tevile la tensionare sau presiune.
W Unitatea de compresie trebuie utilizatd impreund cu: componente RM.

W Cablurile trebuie sa treaca direct prin rama.

B Corecturile la aceste instructiuni de instalare sunt disponibile la adresa www.roxtec.com.

B Verificati daca clema de control este fixatd pe suruburile unitatii de compresie.
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